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Ziel dieses Projekts ist die Entwicklung und
Umsetzung neuartiger PVD-Beschichtungen fir Fras-
und Drehwerkzeuge, um die Bearbeitungsproduk-
tivitat von Titan- und Nickelbasislegierungen zu
erhdhen. Durch die Verbesserung der Verschleif3-
festigkeit, der thermischen Stabilitat und der
Lebensdauer der Werkzeuge sollen die Produktions-
kosten gesenkt, die Effizienz gesteigert und eine
nachhaltige Fertigung in der metallverarbeitenden
Industrie gefordert werden.

Dieses Projekt konzentriert sich auf die Entwicklung
innovativer PVD-Beschichtungen fiir Fras- und
Drehwerkzeuge zur Verbesserung der Zerspan-
leistung. Durch moderne Werkstoff- und
Beschichtungstechnologien werden die Eigenschaften
von Schneidwerkzeugen wie Harte, Reibung sowie
Warme- und VerschleiBbestandigkeit optimiert. Ziel
ist es, hohere Schnittgeschwindigkeiten, langere
Werkzeugstandzeiten und eine bessere Oberflachen-
qualitat zu erreichen und gleichzeitig den
WerkzeugverschleiB und den Energieverbrauch zu
verringern.

Die Zusammenarbeit zwischen Industriepartnern,
Forschungseinrichtungen, Herstellern von
Werkzeugen und Beschichtungstechnologien sowie
Endnutzern wird die praktische Anwendung in der
industriellen Fertigung gewahrleisten.
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